Carboguard® 890 &
890 LT

Guboline.
L\

Secim & Spesifikasyon Bilgileri Yuzey & Yiuzey Hazirhgi
Tip Sikloalifatik Amin Epoksi Genel Yuzeyler temiz ve kuru olmalidir. Yapigsmayi
engelleyecek kir, toz, yag ve dider butin
Uriin Tanimi Tim endustriyel uygulamalarda cok yonli kullanim kirleticileri yizeyden temizleyin
alani bulunan, ylksek kimyasal dayanimli epoksi . .
mastik. Kendinden astarlidir, bir ¢ok eski boya Celik Daldirma: ISO 850_1'1 Sa21/2 (SSPC-SP10)
sisteminin (zerine uygulanabilir (detaylar igin gglg)lrma Olmayan: ISO 8501-1 Sa 2 (SSPC-
danisin) ve pasa yapisma 6zelligi vardir. Bir gok ; .
kimyasal c¢evre icin tek basina kullanilabilir. Yiizey Profili: 38-75 mikron
Carboguard 890 ayrica gesitli daldirma hizmet igin
tasarlagnm|§t|r 4 ges ¢ Orta korozif ortamlarda ST-2 veya ST-3
’ mekanik temizlik yapilmis ylzeyler kabul
Ozellikleri = Muikemmel kimyasal dayanim. edilebilir.
= Yizey toleransli 6zellik gosterir.
. Norm);I ve kis sert|e§tirigi|i versiyonlari mevcut. Galvaniz Carboline teknik servis tarafindan Onerilen
= Kendinden astarli ve astar/son kat 6zellikli. drlnler |Ie°astarlezy|n. N )
* Mikemmel asinma dayanim. Beton Beton 24°C ve %50 bagdil nem veya be_)_nze_rl
» AIM regiilasyonuna gére VOC uyumiu. durumda 28 giin kurumus olmalidir. Yizeyi,
= USDA denetimli beton ylizeylerin temizleme standardi olan
ASTM D4258e gbre temizleyin ve ASTM
Renk Muhtelif D4259’'a gore plruzlendirin. Betondaki delikler
uygulamadan o6nce doldurulmahldir. Harg
birlesim yerleri en az 15 gin kurutulmahdir.
Parlaklik Parlak
! ara Kendiyle, Carboguard 1340 veya uygun bir
: : i Urtnle astarlayin.
Astarlar Kendinden astarli. Cinko astarlar ve iyi yapisan " urunie astarl X N
diger boyalarin {izerine uygulanabilir. inorganik gnceden _Ygzeylf_fpuruzlendlrmek ve parlakligini almak
inkol P I K t Kat oyanmisg icin hafifce kumlayin veya zimparalayin.
E;]glj:rrr:gmuézri:rri]lii Uygulama yaparken foz ka Yiizeyler Mevcut boya, ASTM D3359 “X-Scribe”
’ yapisma testinin sonucuna gére, minimum 3B
Son Katlar Akrilikler, Alkidler, Epoksiler, Poliiiretanlar derecesinde olmalidir.
Kuru Film Tek katta 4.0-6.0 mil (100-150 mikron) Performans Bil
Kalinhgi Inorganik ginko ve hafif pas lzerine 6.0-8.0 mil
(150-200 mikron) Test Metodu Sistem Sonuglar Rapor #
Tek katta 250 mikron kalinhigr agsmayin. ASTM D3359 | Raspalanmis
Inorganik cinkolar lzerine yapilan kalin uygulama Yapigma Celik 5A 0270
tasima sirasinda kirima ve gatlamaya neden 1 kat 890
olabilir. Raspalanmis
ASTM D4060 | Celik 1000 cycle, CS 17 tekerlek,
Kati Madde Hacimce (890 ): 75% + 2% Asinma 1. kat epoksi 1000 gr agirlikta 85 mg. 02411
. N asar kayip
(890 LT ): 80% =2% 1 kat 890
Teorik 890: 30 m?/ - 25 mikronda. ASTMB 117 | Raspalanmis
Kaplama 6 m?/l - 125 mikronda. Tuz Testi g’i"': 890 2000 saat. 02594
890 LT: 31 m2/2I - 25 mikronda. = a ]
- i aspalanmis
6.3 m'/l - 125 mikronda. ASTMB 117 | Celik 4000 saat. L40-42,
VOC Degerleri 890 890 LT Tuz Testi 1 os 4,95
Incelmemis 1.78 Ibs/gal (214 g/1)1.5 Ibs/gal (180 g/l) Raspalanmis
elik
Kuru Sicaklik Surekli: 250°F (121°C) gS‘gM_DWSS ? kat epoksi 2800 saat 08564
Dayanimi Sireksiz (Devamsiz): 300°F (149°C) usisi asar
(93 °C ustinde matlasma ve renk solmasi 1 kat 890
g6zlenebilir)
Limitasyonlar  Latex Gr{inlerin {izerine uygulama yapmayin. ASTM D3363 | Raspalanmis | g o0 ik
Daldirma projeleri icin yalnizca fabrikada Kalem Gelik Y 02775
renklendirilen ézel renkleri tercih edin. Detaylar igin Sertligi 2 kat 890
teknik servise danigin. 890 LT daldirma hizmeti icin
onerilmemelidir ve yalnizca astar ve arakat olarak ASTM D2486 Raspalanmig | 10,000 kez likit ovalamadan
tercih edilmelidir. Son kat olarak kullanildiginda Ovalama Celik sonra %93 parlaklik korundu | 03142
renk solmasi gézlenebilir. 1 kat 890
ASTM E84 g g';g‘fe
Alev ve 2 kat 890 cl 03110
Duman ass A

Veriler mevcut bilgi durumumuza istinat etmekte olup, yayinlanma tarihinde dogru ve kesindir. Bu bilgileri degistirme hakki firmamizda sakl olup, sartnameler icin kullanmadan veya siparis vermeden 6nce

dogrulugunu tasdik ettirme ylkimliligd kullanicidadir. Bilgilerin kesinligi garanti edilmemektedir, ancak uriinlerimiz Carboline Kalite Kontrol garantisi ile Uretiimektedir. Kullanimdan dogabilecek ortiicillik,

E'erformans_ veya yaralanmalardan firmamiz sorumlu degildir. Sorumluluk, mevcut ise, Grinlin degistirilmesi ile sinirhdir. CARBOLINE HERHANGI BIR GARANTI VEYA TEMINAT VERMEZ. VERILER AKDI BIR
UKUKI ILISKI TESIS ETMEZ. Carboline® ve Carboguard® Carboline firmasinin patentindedir.



Carboguard® 890 & 890 LT

Uygulama Ekipmani

Asagida listelenmis olanlar, bu uriin icin genel ekipman yol-g6sterici kurallardir.
Saha kosullarinda istenen sonuglara ulasabilmek igin, bu kurallarin Gzerinde
oynamalar yapilmasi gerekebilir. Genel Kaideler:

Sprey Uygulamasi

(Genel)

Geleneksel Sprey

Tabancasi

Airless Spray

Firga & Rulo
(Genel)

Firca
Rulo

Karistirma & inceltme

Karigtirma

Oran

inceltme

Pot Life
(Kangimin Jel
Zamani)

Bu Uriin yiiksek katili olmasi dolayisiyla sprey tekniginde
ayarlamalar gerekebilir. Yas film hizli ve kolayca elde edilir.
Asagidaki sprey ekipmanlari uygun bulunmustur:

Binks, DeVilbiss ve Graco gibi Ureticilerde mevcuttur.

Cift regllalorlii Basingli kazan, 3/8” minimum ig¢-cap,
maksimum 50' uzunlukta malzeme hortumu, .070” I.D. boya
memesi ve uygun hava kapakgigi

Pompa Orani: 30:1 (min.)*
Cikig Debisi (GPM) : 3 (min.)
Malzeme Hortumu: 3/8” I.D. (min.)
Meme capi: .017-.021”
Cikis basinci (PSI):  2100-2300
Filtre Boyutu: 60 mesh

*Teflon contalar onerilmektedir ve
Ureticisi/distributoriinde temin edilebilir.

pompa

Istenilen goériinti kalinlilk ve yeterli értiiclliiliik igin birden
fazla kat gerekebilir. Asin firga ve rulo ile dizeltmeyi
yapmaktan kacinin. En iyi sonuglar igin, ek yerleri 24°C ‘de
10 dakika igerisinde yapin.

Orta sertlikte kildan yapilmis firgalar kullanin.

Fenolik gébekli 3/8” capinda rulolar kullanin.

Komponentleri ayri olarak makine ile karistirin. Daha
sonra ikisini makine yardimiyla karistirin.
KOMPONENTLERI KISMI KARISTIRMA YAPMAY IN.

1:1 oraninda hacimce karigtirin

Sprey tabanca - max %10, Tiner #2 ile ,

Firca ve Rulo- max %12 Tiner #33 ile karistirin.
Sicak/Rizgarli havalarda sprey icin Tiner #33
kullanilabilir. Temin edilmis veya Carboline tarafindan
onerilmis tinerler disinda tinerler kullanmak Grln
performansini ters etkileyebilir ve yazili verilmis olan ya
da zimnen ifade edilmis olan Urlin garantisi gegersiz
kilabilir.

*inceltme limitleri igin VOC degerlerine bakiniz.

890- 24°C'de 3 saat

890 LT- 24°C'de 2 saat

Karigsim émrl boya butinligini kaybedip, sarkmaya
bagladiginda bitmistir. Artan sicakliklarda karigim émri
daha kisa olacaktir.

Temizlik & Guvenlik

Temizleme

Giivenlik

Havalandirma

Dikkat

dogrulugunu tasdik ettirme ylkumlGlGgu kullanicidadir. Bilgilerin kesinligi garanti edilmemektedir, ancak Uriinlerimiz Carboline Kalite Kontrol
ﬁerformans_ veya yaralanmalardan firmamiz sorumlu degildir. Sorumluluk, mevcut ise, riinlin degistiriimesi ile sinirlidir. C

#2 Tiner veya aseton kullanin. Sagilma durumunda,
Grinu absorban yardimiyla temizleyip yerel kanunlar
uyarinca imha edin.

Bu Uriin icin hazirlanmig Teknik Fdy (TDS) ve MSDS
(Malzeme Givenlik Formu)'nu okuyup uyarilari takip
edin. Olmasi gereken is glivenligi 6nlemlerini yerine
getirin. Hipersensitif insanlar koruyucu elbise, eldiven
takmali; yiize, el ve diger bolgeleri koruyucu krem ile
korumali.

Kapali alanlarda kullanildiginda, hem boya uygulamasi
sirasinda hem de sonrasinda, boya tam olarak
kirlenene kadar iyi bir hava sirkiilasyonu saglanmalidir.
Ventilasyon sistemi solvent buhari konsantrasyonunu,
kullanilan solventin en duslk patlama limitinin altinda
tutmaya yetecek kapasitede olmalidir. Kullanicilar
maruz kalma seviyelerini kanunen belirlenmis limitlerin
altinda kaldiklarindan emin olacaklar sekilde test ve
takip etmelidir.

Bu Urtin yanici solventler igerir. Agik alev ve kivilcimdan
uzak tutun. Bitln elektrikli ekipmanlar ve donanimlar
elektrik kurallari usuliince topraklanmalidir. Patlama
riski olan alanlarda demir icermeyen ekipman
kullaniimali  ve gecirgen ve kivilcim ¢ikarmayan
ayakkabilar giyilmelidir.

UKUKI ILISKI TESIS ETMEZ. Carboline® ve Carboguard® Carboline firmasinin patentindedir.

Uyqulama Kosullar

890
Durum Malzeme Yiizey Ortam Nem
Normal (1622:33:2) (?gz:gg:g) (162::23:2) 0-80%
Minimum (fgocF:) (‘15802) (fng:) 0%
Maximum (ggog) (152250 g) (1139, CF) 90%
890 LT
Normal (?g:gg:g) (?g:gg:(F:) (162:2(2):2) 10-80%
Minimum (Af,g) (3250(5 (3250(; 0%
Maximum (ggog) (15225; CF) (14132 CF) 90%

Bu Urind uygularken, ylzey sicakliginin bagil nem derecesinin 3°C Ulzerinde olmasi
gerekmektedir. Bagil nem derecesinin altindaki ylizey sicakliklarindan kaynaklanan
yogusma, islenmis ylizeyde ani pas’a neden olur. Normal uygulama kosullarinin altinda

veya Ustlindeki kosullarda 6zel uygulama tekniklerine ihtiya¢ duyulabilir.

Kuruma Siireleri

890 (100-200 mikron kuru film kalinhiginda)

s Yuzey Ustiine kat- | Ustiine kat- Son Son
icakhigi & Lo
50% Bagil atrqa q_tn_!a (Dl_ger Kuruma Kuruma
Nem (Kendiyle) Uriinler ile) Genel Daldirma
50°F (10°C) 12 Saat 24 Saat 3 Gin Onerilmez
60°F (16°C) 8 Saat 16 Saat 2 Giin 10 Giin
75°F (24°C) 4 Saat 8 Saat 1 Gin 5 Gin
90°F (32°C) 2 Saat 4 Saat 16 Saat 3 Saat
890 LT (125 mikron kuru film kalinliginda)
Yiize P
s|cak||g| & | g Kullamm | Ustiine kat-
50% Bagil okunma (Ellegleme) atma (Dlger Son
Nem Kurumasi Kurumasi Uriinler ile) Kuruma
35°F (2°C) 5 Saat 18 Saat 20 Saat 7 Gun
40°F (4°C) 4.5 Saat 15.5 Saat 16 Saat 5 Gin
50°F (10°C) 3.5Saat 6.5 Saat 12 Saat 3 Giin
60°F (16°C) 2 Saat 5 Saat 8 Saat 2 Gin
75°F (24°C) 1.5S8aat 2 Saat 4 Saat 24 Saat
90°F (32°C) 1 Hour 1.5 Saat 2 Saat 16 Saat

Daha yiiksek kuru film kalinliklari, yetersiz havalandirma, ya da daha distik sicakliklar
daha uzun kuruma stirelerine ve dolayisiyla solvent sikismasina neden olarak boya
problemlerine yol acabilir. Yuzeydeki yliksek nem ve yogusma kurumay: etkiyebilir ve
renk kaybina yol agarak hareli bir gériintlye neden olabilir. Yiizeydeki harelenme veya
"blush" olusumunun ikinci kat uygulamadan 6nce su ile temizlenmesi gerekir. Ylksek
nemli durumlarda, uygulamanin artmakta olan sicakliklarda yapiimasi 6nerilir. Bu iiriin

icin 24°C'de

maksimum istiine kat atma zamani

Epoksiler igin 30,

Poliiiretanlar igin 90 giindiir. Eger maksimum ikinci kat uygulama stresi asildiysa ,
uygulamadan o6nce ylzey hafif raspa veya zimpara yardimiyla purizlendirilmelidir.
10°C'nin altinda uygulanan 890 LT sicaklik 16°C'ye c¢ikana kadar gegici olarak
yumusayabilir. Bu normal bir durumdur ve Grtiniin performansini etkilemeyecektir.

Paketleme, Kullanma ve Depolama

Ambalaj Olgiileri

(Yaklasik)

Parlama Noktasi

(Setaflash)

Depolama (Genel)

Depolama Omrii

2 Gallon Kit
13 kg

Part A: 32°C
Part B: 23°C

10 Gallon Kit

66 kg

890 Part A + Part B: 22°C
890 LT Part A + Part B: 29°C

Ic mekanlarda saklayin. (4°C-43°C arasinda)

Part A: 24 Ay (24°C'de)
890 & 890 LT Part B: 12 Ay (24°C'de)

*Raf Omrii: (belirtilen raf émrii)
acilmamis orjinal ambalajinda ve
onerilen depolama kosullarinda
saklandiginda gecerlidir.

ARBOLINE HERHANG?

Coatings - Linings - Fireproafing

2150 Schuetz Rd., St. Louis, MO 63146

PH: 314-644-1000 Toll-Free: 800-848-4645

www.carboline.com

An M Company

Veriler mevcut bilgi durumumuza istinat etmekte olup, yayinlanma tarihinde dogru ve kesindir. Bu bilgileri degistirme hakki firmamizda sakl olup, sartnameler icin kullanmadan veya siparis vermeden 6nce

arantisi ile Uretiimektedir. Kullanimdan dogabilecek ortiiclliik,
BIR GARANTI VEYA TEMINAT VERMEZ.

ERILER AKDI BIR



