carboline,

Teknik Bilgiler

Tip

Tanim

Ozellikler

Renk

Parlaklik
Astarlar

Son Katlar

Kuru Film
Kalinhgi

Kati Madde (VS)

Kuru Filmdeki
Cinko Miktari

VOC Degerleri

Kuru Sicakhk
Dayanimi

Teorik Yayilma
Gucl

iki komponentli-cinko dolgulu, capraz baglara
sahip epoksi astar

Son derece hizli sonkat kurumasi sayesinde
atolye ici uygulamalara uygun ve sahada hizli
donls oranina (¢abuk kurumasi sayesinde
bdlgenin ¢abuk bosaltiimasi) sahip,

dusiik VOC igeren organik cinko epoksi
astar.Carbozinc 858 iyi yapisma 6zelliklerine,
alttan pas yirimesine karsi dayanima ve
korozyon dayanimina sahip organik ¢inko astardir.

8§ 2°C ‘ye kadar diisiik sicakliklarda kiirlenme

§ Boya-alti pas yurimesini engeller

8§ Sprey uygulama yontemlerine uygunlugu

sahada kanitlanmig

8§ AIM yonetmeligine gére VOC uyumlu

§ SSPC Boya Sistemleri 20 gereksinimlerini
karsilar

§ AS 3750.9:1994 TiP 2 Organik Cinkoca Zengin
gereksinimlerine tamamen uygundur.

ONAYLAR:
NORSOK M-501,Rev.5 Sistem1: ISO 20340:
HSFG Bolted Structures

Gri
Mat
Kendi kendinin astari.

Epoksiler,poliiretanlar, akrilikler ve diger Carboline
Satis Temsilcilerinin 6nerdigi sonkatlar.

50-150 mikron. Tek katta 200 mikronu ge¢gmesi
Onerilmez.

Hacimce: 64% + 2%

Agirlikca: 85+ 2%

370 g/l

Sdrekli: 150 °C
Surekli olmayan: 200 °C

50mikronda 12,8 m?/It

75 mikronda 8,5 m?/It

Uygulama ve karistirma kayiplari gbz 6niine
alinmalidir.

Carbozinc®858

Yizeyler & Ylzey Hazirhgi

Genel

Celik

Galvanizli
Celik Tamiri

Uygulanacak ylzeyler temiz ve kuru olmalidir.
Yiuzeydeki kir, toz, yag ve yapismayi etkileyecek
diger  kirleticileri SSPC-SP1l'e uygun olarak
temizlemek icin gerekli metotlari uygulayin.

AS 1627.4 Class 2 (SSPC-SP6) kalitesinde ylzey
temizligi ve 50-75 mikron yizey profili.

El veya motorlu aletleri ile SSPC-SP2 veya SP 3
kalitesinde temizlik.

El veya motorlu aletler ile SSPC-SP2 veya SP 3

Uygulama Ekipmanlari

Sprey
Uygulamasi
(Genel)

Geleneksel
Sprey
(Normal
Havali
Tabanca)

Havasiz
Tabanca

Firca

Rulo

Bu drindn uygulamasinda Binks, DeVilbiss ve
Graco gibi Ureticilerin ekipmanlari mevcuttur ve
uygun gorulmastur.

Uygulama sirasinda yumusak aksamlar hasar
gOrebilir.

Cift regulatorli basing kabi, minimum 3/8" 1.D. boya
hortumu ve 1.8 mm meme.

Sikistirma Orani:~ 30:1 (min.)*
Cikis: 10 It/dak (min.)
Boya Hortumu: 3/8” I.D. (min.)
Meme: 0.017-.023"

Cikis Basinci: 2100-2500 psi (140-170 bar)
Filtre Buyukligi: 60 mesh

*Pompa Ureticinizden temin edebilecegini Teflon
contalar onerilir.

Firca yalnizca kestirme ve duzeltmeler icin 6nerilir.
Dogal killi firca kullaniniz. Istenilen gériiniime,
kalinhga ve kapaticiliga ulagsmak icin iki kat
uygulamasi gerekebilir.

Tavsiye edilmez.

Karistirma & Iinceltme

Karigtirma

Karigtirma
Orani
(Hacimce)

inceltme
(Hacimce)

Her komponenti ayrica kanstirdiktan sonra,
karisim homojen bir goérintiye ulagana kadar
makine yardimiyla minimum 2 dakika karistirin.
Yarim karistirma yapmayin.

CZ 858 A Komponent: 3 Birim (Hacimce)
CZ 858 B Komponent: 1 Birim (Hacimce)

Normalde gerekmez ama gerektiginde Tiner #2
ile inceltilebilir. Sicak veya ruzgarli kosullarda
Thinner #33 ile inceltilebilir. Temin edilmis veya
Carboline tarafindan onerilmis tinerler diginda
tinerler kullanmak drin  performansini  ters
etkileyebilir ve yazili verilmis olan ya da zimnen
ifade edilmis olan Uruin garantisi gegersiz kilabilir.

Veriler mevcut bilgi durumumuza istinat etmekte olup, yayinlanma tarihinde dogru ve kesindir. Bu bilgileri degistirme hakki firmamizda sakl olup, sartnameler i¢in kullanmadan veya SirPari§ vermeden
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Pot Life
(Karigimin Jel

carboline

24°C'de 4 saat. Yuksek sicakliklarda daha
dusuktur. Pot-life 0rin viskozitesi uygulamaya

Zamani) imkan vermeyince sona erer. Bu Urlin nem'e
karsi duyarhidir. Nem ile temasindan kaginin.

Temizlik & Guvenlik

Temizlik #2 Tiner kullanin. Sagilma durumunda, Urinu
absorban yardimiyla temizleyip yerel kanunlar
uyarinca imha edin.

Gulvenlik Bu Uriin icin hazirlanmig Teknik Fdy (TDS) ve
MSDS (Malzeme Guvenlik Formu)'nu okuyup
uyarilan takip edin. Olmasi gereken is guvenligi
onlemlerini yerine getirin. Hipersensitif insanlar
koruyucu elbise, eldiven takmali; ylze, el ve diger
bdélgeleri koruyucu krem ile korumali.

Havalandirma  Kapali alanlarda kullanildiinda, hem boya
uygulamas! sirasinda hem de sonrasinda, boya
tam olarak kurlenene kadar iyi bir hava
sirkilasyonu saglanmalidir. Ventilasyon sistemi
solvent buhari  konsantrasyonunu, kullanilan
solventin en dusuk patlama limitinin altinda
tutmaya yetecek kapasitede olmalidir. Kullanicilar
maruz kalma seviyelerini kanunen belirlenmig
limitlerin altinda kaldiklarindan emin olacaklari
sekilde test ve takip etmelidir. Emin degilseniz ya
da bu seviyeleri takip edemiyorsaniz,
MSHA/NIOSH onayli maske kullanin.

Dikkat Bu Urn yanici solventler igerir. Acik alev ve
kivilcimdan uzak tutun. Bitun elektrikli ekipmanlar
ve donanimlar elektrik  kurallari  usulince
topraklanmalidir. Patlama riski olan alanlarda
demir icermeyen ekipman kullaniimali ve gegirgen
ve kivilcim ¢ikarmayan ayakkabilar giyilmelidir.

Uygulama Kosullari

Carbozinc®858

Kuruma Sureleri

Dokunma kurumasi 24 °C 'de 30 dk.

Yuzey Sicakhgr & Tagima son k_atlama/
M Uzerine kat
50% Bagil Nem kurumasi L
atma (Minimum)

2°C 8 Saat 10 saat
10°C 5 Saat 6 saat
24°C 2 Saat 3 saat
32°C 1 Saat 1 saat

Kosul Malzeme Yizey Cevre Nem

Normal 16°-29°C 16°-32°C 16°-32°C 0-90%
Minimum 4°C 2°C 2°C 0,00%
Maximum 32°C 49°C 43°C 95,00%

Endustri standartlari, yuzey sicakhginin ¢iglenme noktasinda 3°C
Uzerinde olmasini gerektirmektedir. Bu uriine 6zel olarak ylzey
sicakhiginin, ciglenme noktasinn Uzerinde olmasi yeterlidir.
Ciglenme noktasinin altindaki ylzey sicakliklarindan kaynaklanan
yogusma, islenmis yuzeyde ani pas’a neden olur. Normal uygulama
kosullarinin altinda veya ustindeki kosullarda 6zel uygulama
tekniklerine ihtiya¢ duyulabilir.

Yukaridaki zamanlar 50-75 pm kuru film kalinhdindaki zamanlardir.
Daha yuksek kuru film kalinliklari, yetersiz havalandirma, ya da daha
dusuk sicakliklar daha uzun kuruma sirelerine ve dolayisiyla solvent
sikismasina neden olarak boya problemlerine yol acabilir. Uzerine kat
atma suresi sinirsizdir.(Boya Uzerindeki toz, yag ve yumusak
tabakanin  alinmasi ve sonrasinda uygulama  yapilmasi
gerekmektedir)

Ambalaj, Kullanim & Depolama

Standart Takim Komponent A: 3 It Komponent B: 11t

Parlama Noktasi Part A: 9°C
(Flash Point (PMCC))  Part B: 3°C

Depolama (Genel) ic mekanda depolayin

Depolama Sicakhigi 4°-43°C
& Nem 0-95% Bagil Nem
Raf Omrii Part A: 12 ay (24°C)

Part B: 12 ay (24°C)

carboline:

Coatings - Linings - Fireproofing

2150 Schuetz Rd., St. Louis, MO 63146
PH: 314-644-1000 Toll-Free: 800-848-4645
wowwcarboline.com

A H.L Company

Veriler mevcut bilgi durumumuza istinat etmekte olup, yayinlanma tarihinde dogru ve kesindir. Bu bilgileri degigtirme hakki firmamizda sakli olup, sartnameler i¢in kullanmadan veya siparig vermeden
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