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Zeminler & Yuzey Hazirhgi

Jenerik Tip Organik Cinkoca-zengin Epoksi Genel Yuzeyler, temiz ve kuru olmalidir. Boyanin yapigsmasini
mani olabilecek toz, kir, yag ve diger kontaminasyon

Urtinlerini yizeyden uzaklagtirmak igin yeterli yontemler

Tanim Son derece hizli sonkat kurumasi sayesinde
. - kullanin.
Atélye i¢i uygulamalara uygun ve sahada hizli
donds oranina  (gabuk kurumasi sayesinde Gelik Nominal 25-75 mikron yiizey profili SSPC-SP6 (ISO
bdlgenin  ¢abuk bosaltiimasi) 6zelliklere sahip 8501- Sa 2 ) derecesinde yiizey temizligi. Carbozinc
distk VOC igeren organik ginko Epoksi gelik 859, 25 mikronu gegen herhangi bir yiizey profili izerine
astar uygulanabilir.
istenilen performansi gésterebilmesi igin, Carbozinc 859
Ozellikler = Kontak ylizeylerde kaydirmazlik katsayisi ve boyasinin yiizey profilinden en az 75 mikron fazla
siinme deneyinde Sinif B gereksinmelerini uygulanmalidir. Kuru film 6lglim cihazlarini buna gére
kasilar kalibre ediniz. Rotis igin SSPC-SP2 or SP3 .

= Hizli kirlenme. 24°C’de ve 50% bagil nemde = .
30 dakikada tekrar kat atabilme Performans Bilgileri

= 2°C ‘ye kadar dusik sicakliklarda kiirlenme

= Milkemmel yapisma Test Yontemi Sistem Sonuglar Ra:or
= Boya-alti pas yUriimesini engeller -
.. . M A. 841 psi
= Sprey uygulama yontemlerine uygunlugu A. Carbozinc 859 Pneumatic 03343
sahada kanitlanmis o ASTM D4541 | B. 859/ Polyurethane B. 1,100 min. psi 03343
= K¢k yerler igin rulo veya firga ile mikemmel Yapisma C. 859/Epoxy/ Pneumatic
rotus astari Polyurethane C. 585 psi 03390
= AIM yénetmeligine gére VOC uyumlu Elcometer
ASTM D522 A. 859 A. >6% 03343
Renk Yesil (0300) Esneklik B. 859 / Polyurethane B. >5%
A. 859
s Fr— Mat B. 859 / polyurethane
on gorunum a ASTM D2794 | Gardner Darbe A. 160 03343
. Darbe Tester,Direkt (intrusion), B. 100 min.
Astarlar Kendinden astarli inch-pounds, 1/8” gelik
lizerine
Sonkatlar Epoksiler, Poliliretanlar, Akrilikler ve Carboline ) Carbozinc 859 ) Class B derecesini
satig  temsilcinizin  6nerdigi  digerleri  ile Stnme A-490 civata sartnamesi; | ooy ie g 03617
sonlanabilir. Bazi 6zel kosullarda, sonkatta Katsayisi max'110i? !“'kfg" kuru film
baloncuk olusumunu engellemek icin, bir sis kat ax. 107 Incettme
. - A. Carbozinc 859/Epoxy/ , -
(mist coat) uygulamasi gerekebilir. Polyurethane A ve B'de gizikte
. _ _ ASTM D870 | Tuzlu Su (5% sodium Paslanma Yok her
Kuru Film Ortalama 75-125 mikron Kuru Film Kalinhigr. Dald chloride) at 75°F,30 giin klrbo aT:l a 03390
Kalinligi Kat basina 250 mikrona kadar uygulanabilir. aldirma B. 859 / Epoxy / ok ot
Polyurethane veﬁa renk atmasi
24°C’de Tatli su,30 giin oK.
Kati igerik * Hacimce : 66% + 2% Yazili istek tizerine ek bilgi ve test raporlari verilebilir.

* ASTM D2697standardina uygun olarak test .
edilmistir. Uygulama Ekipmani

Asagida listelenmis olanlar bu triiniin uygulanmasi igin genel ekipman kilaviz
Ginko ig:erik Agirlikca: 81% + 2% kuru filmde iIkeIgrjdir. Saha ko5ullqunqg sitenilen sonuglari elde edebilmek igin, bu ilkeler
modifikasyonlar gerektirebilir.

. . 2 Genel Kaideler:
Teorik Kaplama 25 mikronda 24.0 m?/I

75 mikronda 8.0 m?/l Spray Asagidaki sprey ekipmanlari uygun bulunnmustur ve Binks,
Karigtirma ve uygulama icin kayiplar Uygulamasi DeVilbiss ve Graco firmalarindan temin edilebilir.
olabilecegini hesaba katin. (Genel) Uygulama sirasinda malzemeyi dusik devirde karistirma

altinda tutunuz.
VOC Degerleri Tinersiz: 326 g/l

Geleneksel Cift regilatére sahip karigtirmali basingl kazan, i¢ ¢ap 3/8”
. . Spray malzem hortumu, 0.070” tabanca memesi i¢ gapi ve uygun bir
Tinerli*: hava kapakgigi.
107 g/l Tiner #2: 374 g/l
107 g/l Tiner #33: 378 g/l Airless Sprey Pompa Orant: 30:1 (min.)*
Cikis Debisi (GPM): 3.0 (min.)
Bunlar itibari degerlerdir. Malzeme Hortumu:  3/8” i¢-gap (min.)
* Fotokimyasal hassasiyet istenmeyen projelerde Meme Gapr: 017-.023
. Cikis basinci (PSI):  2000-2200
Thiner #76 kullanin. Filtre: 60 mesh
*Teflon contalar énerilmektedir ve pompa
Kuru Sicaklik Sirekli:  204°C Ureticisi/distribitoriinde temin edilebilir.
Dayanmimi Siireksiz: 218°C L o , ) )
Firca/Rulo Kuglk alanlar ve rotis igin. Genis alanlar Airless Sprey tercih
edin.

Veriler mevcut bilgi durumumuza istinat etmekte olup, yayinlanma tarihinde dogru ve kesindir. Bu bilgileri de%istirme hakki firmamizda sakli olup, sartnameler icin kullanmadan veya siparis vermeden dnce

dogrulugunu tasdik ettirme ylkimliligd kullanicidadir. Bilgilerin kesinligi garanti edilmemektedir, ancak uriinlerimiz Carboline Kalite Kontrol garantisi ile Uretiimektedir. Kullanimdan dogabilecek ortiiciillik,

E'erformans_ veya yaralanmalardan firmamiz sorumlu degildir. Sorumluluk, mevcut ise, Grinlin degistirilmesi ile sinirhidir. CARBOLINE HERHANGI BIR GARANTI VEYA TEMINAT VERMEZ. VERILER AKDI BIR
UKUKI ILISKI TESIS ETMEZ. Carboline® ve Carbozinc® Carboline firmasinin patentindedir.



Carbozinc® 859
Karistirma & inceltme

Karigtirma Part A’y motorlu bir karistirici ile karigtirin. Daha
sonra ¢inko tozunu yavasga icine karisim altinda
ekleyin. Part B’yi de motorlu bir karistirici ile
karistirip diger karigima yavasgca ekleyin. Karigimi
30 mesh bir elekten gegcirin. KISMi OLARAK
KITLERI KARISTIRMAYIN.

ipucu: Cinkoyu telli bir elekten elemek, kuru ginko
topaklarini pargalayarak veya yakalayarak karistirma
sirecine yardimci olacaktir.

15 Lt. Kit
Oran Part A: 6.65 Lt
Part B: 3.75 Lt

Cinko Dolgu: 32.80 Kg

inceltme Normalde gerekmez ama %10 oraninda Thinner #2
veya Thinner #76 ile inceltilebilir. ~ Sicak veya
rlizgarli kosullarda Thinner #33 ile 107 g/l'ye kadar
inceltilebilir. Temin edilmis veya Carboline tarafindan
Onerilmis tinerler disinda tinerler kullanmak urun
performansini ters etkileyebilir ve yazil verilmis olan
ya da zimnen ifade edilmis olan Urin garantisi
gegersiz kilabilir. Zararh Bilesenleri (HAP) ve ugucu
organik bilesenleri (VOC) azaltmak igin Carboline
Thinner #236E kullanilabilir. Yol gdstermesi igin
Carboline Teknik Servisine daniginiz.

Karigim 24°C’de 4 saat ve daha yuksek sicakliklarda bu sire
Omrii kisalir. Boya akigkan goriintusiini kaybedip jel gibi
sarkmalar basladigi zaman karigim émra bitmistir.

Temizlik & Glivenlik

Temizlik Thinner #2 veya Asetone kullanin. Sagiima
durumunda, yerel olarak kabul edilmis
yonetmeliklere gére emdirin ve bertaraf edin.

Giivenlik Bu Urin igin hazirlanmisg Teknik Foy (TDS) ve
MSDS (Malzeme Guvenlik Formu)nu okuyup
uyarilari takip edin. Olmasi gereken is guvenligi
Onlemlerini  yerine getirin. Hipersensitif kisiler
koruyucu elbise, eldiven takmali; yuze, el ve diger

bélgeleri koruyucu krem ile korumali.

Havalandirma
Kapali alanlarda kullanildiginda, boya kirlenene
kadar, uygulama sirasinda ve sonrasinda
kapsamli bir hava sirkulasyonu kullaniimalidir.

Havalandirma sistemi, solvent buhar
konsantrasyonunun patlama alt limitine
ulasmasini  engelleyebilecek  kadar  kuvvetli
olmahdir.  Kullanici,  maruziyet  seviyesinin

talimatlarda  belirtlen ~ degerlenden  dusuk
oldugundan emin olmak igin test etmek ve
g6zlemlemek ile yUkUmlidir. Egder emin
degilseniz ya da Olgemiyorsaniz, sertifikali boya
maskesi kullanin.

Bu Uriin yanici solventler icermektedir. Kivilcim ve
aclk alev kaynaklarindan uzak tutunuz. Tim
elektriksel ekipmanlar ve tesisler ulusal elektrik
kodlarina gore Uretiimeli ve topraklanmalidir.
Patlama tehlikesi olan bdlgelerde, operatorler
demir-digi alet kullanmalari ve anti-statik ayakkabi
giymeleri gerekmektedir

Uyqulama Kosullari

Kosul Malzeme Yizey Ortam Nem

Normal 16°-29°C 16°-32°C 16°-32°C 0-90%
Minimum 4°C 2°C 2°C 0%
Maximum 32°C 49°C 43°C 95%

Malzeme sicaklidi i¢in endistri standardi Ciglenme noktasindan 3°C’den
yuksek olmasidir. Bu urin icin tek gereksinim malzeme sicakhginin
giglenme sicakligindan Ustte olmasidir. Ylzey sicakliginin giglenme
sicakliginda disuk olmasi nedeniyle olusan yogusma ani paslanmaya
(flash-rust) neden olabilir ve bu da ylizeyin boya ile diizgiin yapismasina
engel olabilir. Normal uygulama kosullarinin (zerinde ve altindaki
durumlarda 6zel uygulama teknikleri gerekebilir.

Kuruma Siireleri

Yizey Stcakiigi ve . Ozerin kat-atma
%50 Bagil Nem Sevkiyat Kurumasi Kurumasi
35°F (2°C) 8 saat 6 saat
50°F (10°C) 5 saat 2 saat
75°F (24°C) 2 saat 30 dakika
100°F (32°C) 1 saat 30 dakika

Bu sureler icin 75 mikron kuru film kalinligi baz alinmistir. Daha yiksak
flm kalinliklar, yetersiz havalandirma ve daha serin sicakliklar daha uzun
kirlenme zamanlarina gereksinim duyacak ve bu nedenle solvent
sikigmasi ve erken boya kusurlari olusmasina neden olabilir. Ozel
sonkat Uriinleri ¢cok daha kisa tekrar-boyanabilme siireleri igin
kullanilabilir. Tavsiyeler ve test sonuglari i¢cin Carboline’a danisiniz.

Maksimum Tekrar-boyanabime: Sinirisiz. Sonkat igin temiz, kuru bir
yuzey sarttir. “Gevsek” tozumalar ve tuzlar iyi boyama pratigi uyarinca
kaldiriimasi sarttir. Daha detayh bilgi igin Carboline’a danisiniz.

Paketleme, Kullanim & Depolama

Sevkiyat Agirhgi 15 Lt Kit

(Yaklasik) Part A: 6.65 Lt (8.645 Kg)
Part B: 3.75 Lt (3.280 Kg)
Part C (Cinko Tozu): 32.80 Kg

Parlama Noktasi Part A: 49°F (9°C)
(Setaflash) Part B: 38°F (3°C)
Cinko Dolgu: NA

Depolama (Genel) ic mekanlarda depolayiniz.

Depolama Sicakhgi 40° — 110°F (4° - 43°C).
& Nem 0-95% Bagil Nem

Raf Omrii Part A: 24°C’de min. 24 ay
Part B: 24°C’de min. 24 ay

Part C: 24°C’de 24 ay

*Raf Omrii: (belirtilen raf 6mrii) agilmamis orjinal
ambalajinda ve 6nerilen depolama kosullarinda

saklandiginda gecerlidir.
(arboline,

350 Hanley Industrial Court, St. Louis, MO 63144-1599
314/644-1000 314/644-4617 (fax) www.carboline.com

Veriler mevcut bilgi durumumuza istinat etmekte olup, yayinlanma tarihinde dogru ve kesindir. Bu bilgileri degistirme hakki firmamizda sakl olup, sartnameler icin kullanmadan veya siparig vermeden Once

dogrulugunu tasdik ettirme ylkumlGlGgu kullanicidadir. Bilgilerin kesinligi garanti edilmemektedir, ancak uriinlerimiz Carboline Kalite Kontrol garantisi ile Uretiimektedir. Kullanimdan doga

ilecek ortlciliik,

ﬁerformans_ veya yaralanmalardan firmamiz sorumlu degildir. Sorumluluk, mevcut ise, riniin degistirilmesi ile sinirhdir. CARBOLINE HERHANG?BiR GARANTI VEYA TEMINAT VERMEZ. VERILER AKDI BIR

UKUKI ILISKI TESIS ETMEZ. Carboline® ve Carbomazinc® Carboline firmasinin patentindedir.



